9 Svaovani riemecky -¢esky

Nazvoslov

Svarovani némecky -¢éesky

A

Abbildungsflache
Abblasleistung des Abblasventils
Abblasventil

Abbrennen
Abbrenngeschwindigkeit
Abbrennstrom
Abbrennstumm schweil3en
Abbrennweg

Abbrennzeit
Abbrennzugabe

Abheben der Flamme
Abknall
Abkuhlgeschwindigkeit
abschmelzende Elektrode
Abschmelzfaktor
Abschmelzgeschwindigkeit
Abschmelzkoeffizient
Abschmelzlange
Abschmelzleistung
Absperreinrichtung
Abstand Prufgegenstand-Film

Abstand Strahlenquelle-Film
Abstand Strahlenquelle-Prifgegenstand

Acetylenflasche-Batterieanlage
Allgemeine Begriffe fir Pressschweil3en
aluminothermisches Schweil3en
anerkannte Schweil3anweisung
anerkannter Schweil3zusatz
Anlaufstiick

Anlegierung an der Elektrode
Anlegierung von Grundwerkstoff
Anzeige

Arbeitsabstand
Arbeitsanweisung

Arbeitsplatz

Arbeitstechnik beim Schweil3en
Armabstand

Armausladung; Ausladung
Atembereich

aufgeschmolzener Grundwerkstoff
aufkohlende Flamme
aufschmelzbare Einlage
Auftragung

Augenverblitzen

zobrazovana plocha
upwk pojistnym (odpoustim) ventilem
Vypousici ventil
odtaveni
odtavovaci rychlost
proudipodtavovani
odtavovaci stykovéamrémi
draha odtaveni
doba odtaveni
ffdavek na odtaveni
odfouknuti plamene
zpetné stileni plamene
rychlost ochlazovani
tavici se elektroda
&innost odtaveni
rychlost odtaveni
satnitel odtaveni
délka odtaveni
vykon odtaveni
uzév
vzdalenost mezi zkogigrednttem a
filmem
vzdalenost zdrojeeraod filmu
vzdalemvejez zdeni od zkouSeného
predmeétu
rozvodovy systéatydenu z lahvi
terminyol®ené pro tlakové sk@vani
aluminotermickémxémi
kvalifikovana spextkpostupu svavani
schvalenymxaci material
nathova deska
nalegovani elektrody
nalegovani zakladnimaterialem
indikace
pracovni vzdalenost
pracovni ndvodka
pracovist(pracovni misto)
t\wb svéovani
rozekeni ramen
vyloZeni ramen
dychaci zéna
oblast nataveni
naudlijici plamen
tavna vliozka
navéovani
oskni oci obloukem
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Auslaufstuick
Ausnutzungsgrad der Verbindung

aulRere Gasundichtheit

autogenes Brennschneiden
automatische Schnellschlusseinrichtung
automatisches Schweil3en

B

Bandplanieren

basischumhdllte Stabelektrode
Bauartprufung

Bediener von Schweil3einrichtungen
Begriffe fur Arbeits- und Gesundheitsschutz

Begriffe fur Fugenloten, Hartléten und
Weichloten

Begriffe fr Pressschweil3en

Begriffe fur Prufung

Begriffe fur Schmelzschweil3en (Schweil3en
ohne Anwendung von Kraft)

Begriffe fur Schweil3unregelmafigkeiten
Begriffe fur thermisches Schneiden
Begriffe nur fur Elektronenstrahl-schweil3en
Begriffe nur fir Gasschmelzschweil3en
Begriffe nur fur Lichtstrahlschweil3en
Begriffe nur fir Reibschweil3en
Begriffe nur fur Widerstandsschweil3en
beidseitiges Schweil3en

Beilage

Beobachtungsschwelle

Bericht Gber die Anerkennung des
SchweilRverfahrens; WPQR

Berstdruck

Bescheunigungsspannung
Beschichten

Bewertungsgruppe
Bewertungsmerkmale

Bindefehler

Bindezone

Blaswirkung

bleibender Einlegering

Blindraupe

Bolzen

Bolzenschweil3en

Bordelhdhe

Bordellange

Bordellangskante

Bordelradius

Bordelstol3kante

Brenner

Nazvoslov

vybhovéa deska
gmitel svarového spoje soitel
hodnoty svar. spoje
&8i plynové netsnosti
fezani plamenem
fizemi se santnnym rychlouzagrem
automatickésxémni

navavani paskovou
elektroda s obakezickym
typova zkouska
ie¢aky operator
teyrpro bezpénost prace a ochranu
zdravi
terminy pro pajeni do ukosu, tvrdé akké
pajeni
terminy tykajici akdlvého sviovani
terminy pro zkouSeni
terminy pro tavné svavani (svéovani bez
pouziti tlaku)
terminyajjéi se vad svar
terminy preebe@ dleni
teryniam pro elektronoveé syavani
terminy jenglamenové svavani
terminy j@mo sva@ovani seételnym zaéenim
terminy vztahugieijen kitecimu svéovani
terminy jid{ase jen svivani odporového
oboustrannéimxémni
pivarena podlozka
aravhodnoceni
protokol o kvalifikaci postupu svavani
WPQR
pitrzny ( destrukni ) tlak
urychlovaciétiap
nanaseni povrchu
stupp@iipustnosti
kriterigipustnosti
studeny spoj
st§na plocha svaru
foukani oblouku
fwareny podlozny krouzek
petavovaci housenka
svornik
ffwarovani svornik
vySka lemu
délka lemu
podélna hrana lemu
polorr lemu
stykova hrana lemového svaru
heak
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Brenner

Brenner (autogen)

Brenner fur angesaugte Luft

Brenner mit auswechselbarem Injektor
Brenner mit einfacher Durchflussmenge
Brenner mit festeingestelltem Mischer
Brenner mit gasesmischenden Disen
Brenner mit verstellbarem Injektor
Brenner mit vielfachen Durchflussmengen
Brenner mit vielfachen Durchflussmengen,
einstellbar mit Dosierventilen

Brenner mit Vormischung

Brennfugen

Brennschneiden

Brennweite

Buckelabstand

Buckelbreite

Buckeldurchmesser

Buckelhthe

Buckellange

Buckelschweil3en

D

Decklage

Decklage aus mehreren Raupen
Decklagenseite
Decklagenunterwolbung
Dichtnaht

Diffusionsschweil3en
Doppel-J-Naht; Doppel-HU-Naht
Doppel-U-Naht

Doppel-V-Naht

Drahtfiihrung
Drahtvorschubgeschwindigkeit
Dreh-Kipptisch

Drehung
Druckbegrenzungseinrichtung
Druckbrenner
Druckgasbehalterventil
druckgesteuerte Nachstromsperre

Druckminderer

Durchbrand
durchgeschweil3te Naht
durchlaufende Einbrandkerbe
durchstrahlte Dicke
dynamische Kennlinie

E

Ecknaht
Eckstol3
effektive Ausbringung

Nazvoslov

heak
plynovy tak
ilad s isavanim atmosférického vzduchu
fdlos vynénitelnym injektorem
idlos jednim prtokem
f&lb s pevnym sisovaem
fdkse srSovanim v hubici
i@k s prondnnym injektorem
i4los prondnnymi priitoky
horak s promtnnymi piitoky, nastavitelnymi
pomoci ovladacich ventil
idk s gedrazenym sr&Sovaem
drédZzkovéani plamenem
rezani kyslikem
ohniskova vzdalenost
vzdalenost mezi vystupky
§ka vystupki
omer vystupka
vySka vystupk
délka vystufk
vystupkové seaani

kryci vrstva
kryci vrstva z \dosdnek

licova strana; strana kryci vrstvy

prohloubeny povrch svaru
¢snici svar

difuzni skavani

oboustranny 1/2 &¥ar
oboustranny U - svar
oboustranny V -svar
vedeni dratu

rychlost podavanifudra
polohovadlo
otéeni

izzeni omezujici tlak
vysokotlaky ék

lahvovy ventil

rychlouzaviratilveagujici na zgnu
tlaku

redulni ventil
dira (propadnuti tavné l&zn

plné présay svar

upézny zapal

proravana tlouska

dynamicka charakteristika

koutovy svar rohového spoje
rohovy spoj
vy¢¥nost elektrody



9 Svaovani riemecky -¢esky

einatembare Fraktion
Einbrand

Einbrandkerbe

Eindruck

Eindrucktiefe
Einlagenschweil3en
Einleiter-Anschlusskabel
Einreihenbrenner
Einrichter fir das Widerstandsschweil3en
Einschaltdauer

Einschluss

einseitiges Schweil3en
Eisenpulver-Stabelektrode
elektrische Einstelldaten
Elektrode

Elektrodendruck
Elektrodenrest
Elektrodenschaft
Elektrogasschweil3en
Elektronenkanone
Elektronenstrahlschweil3en
Elektroschlackeschweil3en
Engspaltschweil3en
Erstarrungsriss

F

Fallposition
feintropfiger Werkstofflibergang
Ferritzahl
Fertigungsprifung
Fertigungsprifung
Fertigungsschweil3en
fester Einschluss
Festigkeitsnaht
Feststofflaser
Flammendurchschlag
Flammensperre
Flankenbindefehler
Flankenbreite
Flankenhthe
Flankenseitenkante
Flankenweite
Flankenwinkel
Flaschenblndel
Flecklage

Flussmittel
Fokuspunkt
Folienbreite
Foliendicke
Folienkontaktflache
Folienlange

Nazvoslov

vdechovatelnd frakce
piivar
zapal
vtisk; vtlak
hloubka vtisku
jednovrstvé swaani
jednov@diy spojovaci kabel
jedinadovy haak
fizewa® pro odporové svavani
pracovni cyklus; gatvatel (X)
vigstek
jednostranné&evani
obalena elektroda ughe praSkem
elektrické ey
elektroda
tlak elektrod
nedopalek elektrody
itk elektrody
elektroplynové iexeni
elektronovélal
elektronovérevani
elektrostruskovémxani
s\evani do Uzké mezery
krystalizai trhlina

poloha svisla dil
sprchoviepos
feritov&islo
kusova zkouska
vyrobni zkouSka
katréd Uprava svavanim
pevny vstek
nosny (pevnostni) svar
pevnolatkovy laser
gme Slehnuti plamene
zhaSplamene
studeny spoj na svarové plose
gka zkoseni (pro V-svar)
vySka zkoseni
Boi hrana zkoseni
$ka zkoseni (pro T-tupy svar)
uhel zkoseni
svazky lahvi
poloha skvrny
tavidlo
ohnisko
§ka pasku
tlougka pasku
kontaktni plocha pasku
délka pasku
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freies Drahtelektrodenende
Fugen

Fugenflache

Fugenflanke

Fugenhothe

Fugenléange; Kehllange
Fugenlangskante
Fugenloten

Fugenradius
Fugenvorbereitung
Fulldrahtelektrode
Fulllage(n)

Fulllagen aus einer oder mehreren Raupen
Funkenschweil3en
Funktionsprufung

G

Gasdurchflussmenge
Gaseinschluss

Gaskanal
Gaspressschweil3en
Gasrucktritt

Gasrucktrittventil
Gasschmelzschweil3en
Gasschutz

Gasschweil3en mit Sauerstoff-
Acetylenflamme
Gebrauchstaugiichkeit
gegeneinander versetzte, unterbrochene
Schweil3néhte

Nazvoslov

vylet dratové elektrody
drazkovani
stina plocha
svarova plocha zkosena
tlou&a spoje
délka spoje
podélna hrana svarové plochy
tvrdé pajeni do ukosu
polo#n zaobleni v keéeni
ffprava svarovych ploch
pkna elektroda
vyphové housenky
oy vrstvy z jedné nebo vice housenek
sk@vani razem
funini zkouska

tpokove mnozstvi plynu
plynovéa dutina
protahly por
tlakovéimani s plamenovym dbvem
zptné proudni
zptny ventil
plamenové&evani
plynové ochrana
kyslikoacetylenové svavani

pouzitelnost
stidaw presazenéigruSované svary
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Haltezeit

handbetatigtes Schnellschlussventil
Handbrenner

Handschweil3en

Hartloten

Hauptlichtbogen
Hauptstellendruckminderer
Heftfolge

Heftlage

Heftschweil3en

Heftschweil3naht

Heil3riss

Heil3rissprufung
Herstellungsorganisation
heterogene Schweil3naht
heterogener Schweil3stol3
Hilfsstoff
Hochdruck-Gasrucktrittventil!
Hochdruckleitung

Hochfrequenz- Pressschweil3en
Hochfrequenz-Widerstandsschweil3en
Hochspannungs-Elektronenkanone
hochste zulassige auliere Leckrate

héchster Betriebsdruck
homogener Schweil3stol3
Horizontalposition
Horizontal-Uberkopfposition
Hub

im Schweil3zustand

Impuls

Impulszeit

indirektes Punktschweil3en
induktives Hochfrequenz-Schweil3en
innere Gasundichtheit

innere Unregelmafigkeit
Inverterschweil3stromquelle

J
J-Naht; HU-Naht

K

Kaltriss

Kapplage

Kehlflanke

Kehlnaht

Kdcher

Kohlelichtbogenschweil3en
Konstantspannungs-Schweil3stromquelle

Nazvoslov

doba dotlaku
¢niurychlouzaviraci ventil
’ni hadk
tni svaovani
tvrdé pajeni
hlavni oblouk
hlavni redokventil
postup stehovani
stehova housenka
ghovaci svéovani
stehovy svar
trhlina za horka
zkousSka praskavosti za horka
vyrobni organizace
heterogenni svar
heterogenni svarovy spoj
pomocny material
vysokotlaky ventil
vysokotlaky rozvodovy systém
vysokofrekméetiakové sviovani
vysokofrekwieadporové suavani
vysokeétaye elektronove do
maximalni do&olelikost vijsi
negsnosti
nejvyssi provozni tlak
homogenni spoj
poloha vodorovna Sikmo shora
poloha vodorovna Sikmal hlavou
zdvih

stav po svai
pulz
doba pulsu
rfapé bodové svavani
vysokofreRvemndul¢ni svaovani
vnitrni plynové &gtosti
viiti vady
invertorovy zdrojixaaciho proudu

1/2 U - svar jednostranny

trhlina za studena
podlozna vrstva
svarova plocha koutového svaru
koutovy svar
toulec
obloukoveé &waani uhlikovou elektrodou
zdrajosazciho proudu s plochou
charakteristikou
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Kontaktelektrode
Kopfband
Kopfbefestigung
Kopfzugversuch
Kosmetiklage
Kreuzdrahtschweil3en
Kihlzeit
Kupfereinschluss
Kurzzeitprifréhrchen

L

Lage

Lagenbindefehler

langlicher Einschluss
Langsbiegeprobe
Langzeitprifrohrchen

Laser

Laserstrahlschneiden
Laserstrahlschneiden mit Gaszusatz
Laserstrahlschweil3en
Leertaufspannung
Lichtbogenbolzenschweil3en
Lichtbogenbrennzeit
Lichtbogenfugen
Lichtbogenhandschweil3en

Lichtbogenlange

Lichtbogenpressschweil3en mit magnetisch

bewegtem Lichtbogen; MBL-Schweil3en
Lichtbogenpunktschweil3en
Lichtbogensauerstoff sehne iden
Lichtbogenschneiden mit Luft

Lichtbogenschweil3en
Lichtbogen-Schweil3stromquelle
Lichtbogenspannung
Lichtstrahlschweil3en
linienartige Anzeige
Linsendicke
Linsendurchmesser
Linsenstrom
Linseniberschneidung
[-Naht

Lochnaht

Los

Los von Normwerkstoffen
Losprobe
Luftprobennahme
Luftspalt; Spalt

Lunker

Nazvoslov

kontaktni elektroda
nahlavni pasek
nahlavni n@si
sekava zkouSka
kosmetickeé vrstvy
rigkové sveovani drab
doba ochlazovani
vistek médi
deteéhi trubice ke kratkodobémusieni

vrstva
studeny spoj mezi vrstvami
protahly éstek
zkuSebné fyro podélnou zkouSku lamavosti
detei trubice k dlouhodobémudieni
laser
laserdezani
lasetex@ni v proudu plynu
laseroveisvani
n&td naprazdno
obloukovérsgrovani svornik
doba femi oblouku
drazkovani elektrickym obloukem
¢ni obloukové svimvani obalenou
elektrodou
délka oblouku
stykové sviovani magneticky ovladanym
obloukem
obloukové bodové&avani
fezani kyslikem v elektrickém oblouku
fezani stldenym vzduchem v elektrickém
oblouku
obloukové syaani
zdroj proudu praakbvé sviovani
pracovni gdgna oblouku)
sk@vani s¢telnym zdenim
linearni indikace
tloug&ka svarov&ocky
omér svarovesocky
proud zadst/acicocky
rgkryti cocek
| - svar
drovy svar
davka
davka normalizovaného malie
zkuSebni davka
vzorkovani ovzdusi
st§nd mezera
stazenina
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M

makroskopische Untersuchung
Maschinenbrenner

maximal zul&ssiger Schlauchdruck
mechanisches Schweil3en
Mehrflammenbrenner
Mehrlagenschweil3en
Mehrreihenbrenner

Metall- Aktivgasschweil3en MAG Schweil3en

Metall- InertgasschweiRen MIG Schweil3en

metallgefillte Drahtelektrode
Metall-Inertgaspunktschweil3en; MIG-
Punktschweil3en
Metall-Inertgasschweil3en mit
Impulslichtbogen; MIG-Impulsschweil3en
Metall-Lichtbogen-Punktschweil3en
Metall-Lichtbogenschweil3en
Metall-Lichtbogenschweil3en mit
Fulldrahtelektrode ohne Schutzgas
Metall-Schutzgasschweil3en; MSG-
Schweil3en

metallurgische Abweichung
Mikroplasmaschweil3en
mikroskopische Untersuchung
Mischer mit Saugwirkung; Injektormischer
Mischer ohne Saugwirkung
Mischungsverhaltnis
Mischverbindung

mitgefuhrter Gasschutz
Mittelspannungs-Elektronenkanone
Montagehilfsschweil3naht

N

Nachlinksschweil3en
Nachpressdruck; Stauchdruck
Nachpresskraft Stauchkraft
Nachpresskraft; Stauchkraft
Nachpress-Verzdgerungszeit
Nachpresszeit; Stauchzeit
Nachrechtsschweil3en
Nagelkopfschweil3en
Nahtbreite

Nahtdrehung

Nahtlange

Nahtneigung

Nahtoberflache mit Schuppung
Nahtwinkel

Nahtwurzel

Neigung

Nazvoslov

makroskopicka kontrola
strojni horak
maximalfippstny tlak v hadici
mechanizovangaai
mnohoplamenovydio
vicevrstvé smwani
vicadovy haak
svaovani tavici se elektrodou v aktivnim
plynu; svadovani MAG
fevani tavici se elektrodou v inertnim
plynu; svaovani MIG
elektroda ghd kovovym praskem
Bod. sv#ovani tavici se elektrodou v
inertnim plynu; bod. swavani MIG
pulzni svéovani MIG

bodovéisvani tavici se elektrodou
obloukové Bwaani tavici se elektrodou
svarovani plrgnou elektrodou bez ochranné
plynu
svaovani tavici se elektrodou v ochranném
plynu
metalurgické& odchylka
mikroplazmoveé swaani
mikroskopick& kontrola
injektor
gBova bez injeRniho &inku
po¥n miseni
spojiznorodych materidl
fipadeny ochranny plyn
festrenapEtove elektronové &o
dasny montazni svar

sk@avani viged (levosmirné)
¢chovaci tlak
kovaci sila
¢ghovaci sila
doba zgoi#ovani
kovaci doba
gomani vzad (pravosénné)
tlakovéiparovani dratu horkymegtesem
§ka svaru
ot@eni svaru
délka svaru
sklon svaru
z&hy povrch svaru
Uhel pechodu svaru
keen svaru
sklon
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Nennausbringung

Nenndicke

Nenndurchfluss

Nenngasdurchfluss
Nennhinterdruck

Nennvordruck

neutrale Flamme

nicht abschmelzende Elektrode
nicht bleibender Einlegering

nicht durchlaufende Einbrandkerbe
nicht Gbertragener Lichtbogen

nicht unterbrochene Naht

nicht voll durchgeschweifl3te Naht
nichtlinienartige Anzeige
Niederdruck-Gasrucktrittventil
Niederspannungs-Elektronenkanone
niedrigster zulassiger Betriebsdruck
Normwerkstoff

O

obere Werkstuckflache

oberseitige Biegeprobe mit Plattierung ohne
Stumpfnaht

oberseitige Biegeprobe mit Plattierung und
Stumpfnaht

oberseitige Biegeprifung

oberseitige Stumpfnaht-Biegeprobe

Offnungsweite
Offnungswinkel
Oxideinschluss
oxidierende Flamme

P

Paketschneiden
Parallelstol3

partikelformiger Stoffe
partikelformiger Stoffe
Pendelausschlag
Pendelbreite
Pendelfrequenz

pendelndes Schweil3en
Pendelraupe
personenbezogene Probennahme
personengetragene
Probenentnahmeeinrichtung
Pilgerschrittfolge
Pilgerschrittschweil3en
Pilotflamme

Pilotlichtbogen
Plasmabrenner

Nazvoslov

jmenovité ¥ynost elektrody
jmenovita tlotka
jmenovity ok plynu
jmenovitytpok
jmenovity vystupni tlak
jmenovity vstupni tlak
neutralni plamen
netavici se elektrod
odnimatelny podlokmyuzek
mistni zapal
fepeseny oblouk
tiezny svar
Cast&né provaeny svar
nelinearni indikace
nizkotlaky &py ventil
nizketiaye elektronové &lo
minimalfippstny pracovni tlak
normalizovany material

horni strana vyrobku
ty¢ z platov. materialu bez tupého svaru pro
licovou zkouSku lamavosti
ty¢ pro licovou zkouSku lamavosti
platovaného kovu s tupym svarem
zkouSka lamavosti zengtkayci vrstvy (z
licové strany)
¢ pro zkousku lamavosti tupého svaru ze
strany kryci vrstvy
gka spoje
Uhel oteeni
oxidicky vastek
okyslijici plamen

fezani svazku
¢elni plochy spoj
castic
polétavestice (aerosoly)
rozkyv
Bta kyvu
frekvence Kyv
gve@ani icné kyvavym pohybem
Sirok&a housenka
osobrir ¢dorkovani)
zaizeni pro osobni odb vzorki (vzorkova)

postup vratnym krokem
st@vani vratnym krokem

pomocny plamen

pomocny oblouk
plazmovy iak
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Plasmagas
Plasma-MIG-Schweil3en
Plasmaschmelzschneiden
Plasmaschweil3en
Pore

Porennest

Porenzeile

Porositat
Pressschweil3en
Pressstumpfschweil3en
Probe

Prufdicke

Prufdruck

Prufer

Prafflache

Prifklasse

Pruflange

Prufstelle

Prufstelle

Prifstlick

Puffern
Pulverbrennschneiden

pulvergefillte Drahtelektrode

Pulver-PlasmaschweilRen
Punktabstand
PunktschweilRen

Q

gualifizierte Person
Qualitatslage
Quaslaser
Querbiegeprobe
Querposition
Quetschnahtschweil3en

R

Randabstand
Raschenbatterieanlage
Raupentbergang
reduzierende Flamme
regelbarer Brenner
Registrierschwelle
Reibdruck
Reibgeschwindigkeit
Reibkraft
Reibschweil3en
Reibzeit
Reihenabstand

reines Schweil3gut
Ringbrenner
Ringbuckeldurchmesser
Riss

Nazvoslov

plazmovy plyn
plazmové smani MIG
plazmésEani
plazmoveé isxaani
bublina
shluk dutin
fadek dutin
porovitost
tlakové gweani
staaci stykové swavani
zkuSebni vzorek; ty
zkouSena tlotisa
zkuSebni tlak
zkuSebni organ
zkouSena plocha
arovezkousky
zkousena délka
zkuSebni labor&to
zkuSebni organizace
zkuSebni kus
polStéovani
praskaezani
tavidlem pivé elektroda
praskoveé plazmoviosaai
vzdalenost mezi body
bodové odporovéisvani

kvalifikovana osoba
arovejakosti
plynovy laser
zkuSebnttgro @icnou zkousku lamavosti
poloha vodorovna
Svovérsvani s rozvalcovanim

vzdalenost okraje
baterie tlakovych lahvi
rgchod housenky
redutk plamen
regulovatelnyiéb
aroviezaznamu
teci tlak
feci rychlost
teci sila
réci svaovani
dobareni
vzdalenost m&aiami bodovych svar
odtaveny kav¥sfy svarovy kov)
prstencovy (kruhovy)iiaé
tpnér prstencového vystupku
trhlina
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Rissprufung
Roboterschweil3en
Rollenelektrode
Rollennahtschweil3en
Rucktrocknungsofen
Ruckzindung
Rihrreibschweil3en
rutilumhulite Stabelektrode

S

Sauerstofflanze
sauerumhillte Stabelektrode
Saugbrenner

Schalversuch

scharfe Steglangskante

Schenkellange

Schlacke
Schlauchanschlussstiick
Schlauchbetriebsdruck
Schlauchbruchsicherung

Schlaucheinbindung

Schlauchkupplung mit selbsttatiger Gassperre

Schlauchleitung
Schlauchpore
Schlauchschelle
schleppendes Schweil3en
Schlie3druck
Schlitzschweil3ung
Schmelzbadsicherung
Schmelzlinie
Schmelzschweil3en
Schneidbrenner
Schnellabsperreinrichtung
Schnittfuge

Schutzgas
Schutzgasschweil3en
Schweil3anlage
Schweil3anweisung; WPS
SchweilRaufsichtsperson
SchweilRaufsichtspersonal
Schweil3ausristung
Schweil3bad
Schweil3badsicherung
SchweilRbedingungen
Schweil3brennemeigungswinkel
Schweil3brenner
Schweil3brenner; Schweil3pistole
Schweil3draht (stromlos);
Drahtelektrode(stromfihrend)

Nazvoslov

zkouska praskavosti
robotizované ixani
kotaiovéa elektroda
Svové odporovérgvani
ipsouseci pec

trvalé Zmé hdaeni

fdci svaovani promiSenim
elektroda s obaleniawym

kyslikové kopi
elektroda s kyselyateob
nizkotlaky fék
odlupovaci zkouska
podélna hrana otupené (osap. pro V-
svar)
délka ogsny
struska
hadicovy nastavec
provozni tlak hadice
rychlouzaviraci ventilipratimérnému
pratoku
hadicova sestava
rychlouzaviraci spojka s ventilem
smontované hadice
cervovity por
hadicova spona
metoda Uuhlem vzad
zaviraci tlak
Zlabkovy svar
zafist tavné laza
hranice nataveni
tavné sveani
fezaci heak
rychlouzaviradiizeni
spargezu
ochranny plyn
obloukovéisvani v ochranném plynu
sk@vaci pracovi&t
specifikace postupiossai WPS
$e&sky dozor
pracovniciiséského dozoru
dewaci zdizeni
svarova laze
podlozeni &zn
podminky Bwaani
Uhlovyrdo
si@vaci haak
iseaci pistolovy htak
svaovaci drat
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Schweil3eigenspannung
SchweilRen

Schweil3en in der Fertigung
SchweilRen in Lage und Gegenlage
Schweil3er
Schweil3er-Gesichtsschutzschirm
Schweil3er-Handschild
SchweilRerschutzfilter
Schweil3erschutzgerat
SchweilRerschutzglas
Schweil3erschutzschild
Schweil3folgeplan
SchweilRgeschwindigkeit
Schweil3gleichrichter
SchweilR3gut

SchweilRgutprobe
Schweil3guttberlauf
Schweil3hauptzeit

SchweilR3kopf

Schweildlinse

Schweil3naht

Schweil3nahtfolge
Schweil3nahtvorbereitung
Schweil3panzern
Schweil3parameter
Schweil3plattieren
Schweil3plattieren
Schweil3position
Schweil3prozess
Schweil3prifung vor Fertigungsbeginn
Schweil3rauch

Schweil3raupe

Schweil3raupe
SchweilR3raupenfolge
Schweil3stab (stromlos);
Stabelektrode(stromfuhrend)
Schweil3stol3

Schweil3strom
Schweil3stromquelle mit fallender Kennlinie

schweil3technische Einflussgrof3e
Schweil3transformator
Schweil3umformer
Schweil3umformer mit Antrieb durch
Verbrennungsmotor, Schweil3aggregat
Schweil3verfahren
SchweilRverfahrensanforderungen
SchweilRverfahrensprifung
Schweil3vorrichtung

Schweil3zeit

Schweil3zeit

Nazvoslov

zbytkové ¢tape svaru
svavani
vyrobni Bwani
oboustranné jestné\svéovani
svéc
israka kukla (svéecsky oblicejovy Stit)
sketsky Stit s drzadlem
ochranny filtr pro $s&e
ochranny predék pro svigvani
ochrannéisyske sklo
dedsky Stit
plan postupu swani
rychlost $gaani
syavaci usmirnovat
svarovy kov
zkuSebnttycisteho svarového kovu
iptekly povrch svaru
produktivni doba swaani
sv@vaci hlava
svarov#cka
svar
sled swwani
fiprava svarovych spij
tvrdokovoveé navary
s\evaci parametry
korozi vzdorny nay@ovrchu
Zaruvzdorny nayevrchu
poloha swevani
metoda Bweani
regvyrobni zkouska postupu seaani
dymipsvaovani
svarova housenka
svarova housenka
sled svarovych housenek
svaovaci ty

sSpoj (svarovy)
swavaci proud
zdrnogimvaciho proudu s klesajici
charakteristikou
péama veltina i svarovani
sk@vaci transformator
rotai zdroj svaéovaciho proudu
svaovaci soustroji (swavaci dynamo se
vzrétovym motorem)
postup seaani
poZadavky na pssapvani
zkouSka postupticssani
svavaci ffipravek
doba sk@vani
doba sk@vani
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Schweil3zone

Schweil3zubehor

Schweil3zusatz

Schweil3zusatze

Schweil3zyklus
Schwerkraftlichtbogenschweil3en

Seitenbiegeprobe einer Stumpfnaht

Seitenbiegeprobe mit Plattierung ohne
Stumpfnaht

Seitenbiegeprobe mit Plattierung und
Stumpfnaht
Seitenbiegeprufung
Selbstentziindungstemperatur
Serienpunktschweil3en
Sicherheitseinrichtung
Sicherheitseinrichtung mit Mehrfachfunktion
Sollnahtdicke
Sprengplattieren

Spritzer

Stabelektrodenhalter; Elektrodenhalter
statische Kennlinie
Stauchdruck
Stauchgeschwindigkeit
Stauchgeschwindigkeit
Stauchkran

Stauchlange

Stauchstrom

Stauchstromzeit

Stauchwulst

Stauchzeit

Stauchzugabe

stechendes SchweilRen

Steg; Stegflanke

Stegabstand

Steghohe

Steglangskante
Stegseitenkante

Steigposition
Steppnahtschweil3en
Stichlochtechnik
Stichprobenprifung
Stirnflache

Stirnlangskante
Stirnseitenkante
Strahlablenkung
Strahlleistung
Strahlleistungsdichte
Strahlpendelung
Strahlpulsieren

Nazvoslov

oblast svaru
si@vaci fFislusenstvi
ifdavny material
sk@vaci materialy
cyklus syavani
graviaobloukové svivani obal.
elektrodou
vzorek ptmbokousku lamavosti tupeho
svaru
vzorek pro boni zkousku lamavosti
platovaného materialu, bez svaru
ty¢ pro ba@&ni zkousku lamavosti platovaného
kovu s tupym svarem
boi zkouSka lamavosti
samozapalna teplota
seaanifadou bod
bezpwstni zéizeni
vicekani bezpénostni zéizeni
fedepsana (vyptova) velikost svaru
vybuchové platovani
rozstk
drzak ebekt
statick& charakteristika
stimvaci tlak
rychlostghovaci
stlavaci rychlost
sttavaci sila
délka stleni
proudiipstlacovani
dobatmhodu proudu i stlaceni
a@ep; vyronek (n&gch)
doba stlani
ifmavek délky na stt@ni
metoda Uhleredp
otupeni
mezera vikai
vySka otupeni
podélna hrana otupenii{map Y-svar)
Boi hrana otupeni
poloha svisla nahoru
stehové odporovéossani
svavani metodou kéiove dirky
namatkova vyrobni zkouska
¢elni svarova plocha (bez ukosu)
podélna hratelni plochy
Boi hranatelni plochy
vychylovani svazku
vykon svazku elektifion
hustota energie svazku ekt
kmitani svazku
pulsovani svazku elektron
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Strahlschweil3en

Strahlstrom

Strichraupe

Strom Starkebereich
Stromkontaktrohr

Stumpfnaht

Stumpfnahtdicke

Stumpfstol

systematische Unregelmafiigkeit

T

tatsachliche Nahtdicke; Istnahtdicke
teilmechanisches Schweil3en
temperaturgesteuerte Nachstrémsperre

thermischer Wirkungsgrad
Trockenofen
Tropfenibergangsfrequenz
T-Stol3

T-Stumpfstol

U

Uberkopfposition

Uberlappbreite

Uberlappflache

Uberlapplange

UberlappstoR

Uberlappung

Uberschweil3barer Fertigungsschutzanstrich
Uberstand

Ubertragener Lichtbogen
Ultraschallschweil3en

umhdllte Stabelektrode
Umschalteinrichtung

U-Naht

ungenigende Durchschweil3ung
Unregelmaligkeit

unterbrochene Naht

untere Werkstuckflache

Untergruppe 31 : Allgemeine Begriffe fur
Schmelzschweil3en

Untergruppe32: Begriffe nut fur
Lichtbogenschweil3en

Unterlage

Unterpulverschweil3en UP- Schweil3en

Uppe

V

Verbindungsschweil3en
Verklrzung beim Abbrennen

Vermischung
versetzt angeordnete Schweil3punkte

Nazvoslov

si@vani svazkem paprék
intensita svazku elektéon
#irkova housenka

rozsah proudu
napajecitak
tupy svar

tlow&a tupého svaru

tupy spoj

soustavné, sysitk@aady

skuie velikost svaru
Cast&né mechanizované s\evani
rychlouzawieatil reagujici na zému
teploty
tepeln@nnost
susici pec
frekvence kapkovébagsu
T - spoj
T -tupy spoj

poloha vodorovna nad hlavou
gka preplatovani
plochargplatovani
délkarpplatovani
i@platovany spoj
feplatovani
zakladdivyrobni natr
fesah
igneseny oblouk
ultrazvukové sweani
obalena elektroda
fepinaci zézeni
U - svar jednostranny
nedos&tegrovaeni
vada
rgrusSovany svar
spodni strana vyrobku
vSeobecné terminy pro tavne swaani

terminy jen pro obloukové sk@vani

odnimatelna podlozka
fevani pod tavidlem
perko; jazyek

spojovaci ixaani
zkraceni odtavenim
promiseni
odporové bal@rg [fesazed uspgdadané
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Vertragsparteien

Verweilen

Verweilzeit

Vielpunktschweil3en

V-Naht

vollmechanisches Schweil3en
Vordruck fur die Bauartprifung
vorlaufige Schweilanweisung; pWPS

vorliegende schweil3technische Erfahrung des

Herstellers
Vorschubgeschwindigkeit
Vorwarmen
Vorwarmtemperatur

w

wandernder Lichtbogen
Wannenposition
Warmeeinbringung
Warmeeinflusszone; WEZ

Warmenachbehandlung nach dem Schweil3en

Warmgeschwindigkeit
wasserstoffkontrollierte Stabelektrode

Wasserstrahlschneiden
Wechselstrom -Schweil3generator
Weichlot

Weichl6ten

Werkstoffibergang
Werkstoffiibergang im Kurzschluss
Werkstickbreite

Werkstickdicke
Werkstickseitenflache
Werkstickseitenkante

wesentliche Einflussgrofie
Widerstandsbolzenschweil? en
Widerstandsschweil3elektrode
Widerstandsschweil3en
Wiederziinden

wirksame Nahtdicke
Wolframeinschluss
Wolfram-Inertgaspunktschweif3en; WIG-
Punktschweil3en
Wolfram-Inertgasschweil3en mit
Impulslichtbogen; WIG-Impulsschweil3en
Wolfram-Inertgasschweil3en WIG-
Schweil3en

Wurzelbindefehler

Wurzelbreite

Wurzeleinbrand

Wurzellage ; Wurzelraupe

Nazvoslov

smluvni strany

prodleva
doba prodlevy

mnohobodové swaani
V -svar jednostranny

pIné mechanizovarié\suai

vstupni tlak prpdyé zkousky
re@Ezna specifikace postupu seaani ;
pWPS
predchozi sviéecska zkuSenost vyrobce

rychlost posuvu
pedeltev
teplotagdeltevu

putujici oblouk
poloha vodorovna shora
tepelnyigon
tepelné ovikwd oblast; TOO
tepelné zpracovani po seai
rychlost édwvu
obalen&tedela s kontrolovanym obsahem
vodiku
fezani vodnim paprskem
generataseaiho stidavého proudu
nekka pajka
nikké pajeni
ienos kovu
zkratoumos
gka vyrobku
tlouka materialu
Boi plocha svience
bioi hrana sviggnce
zakladni proma
odporokiegdovani svornik
elektroda pro odposwaévani
odporovérsvani
afiné zapaleni oblouku
dinna velikost svaru
viistek wolframu
bod. sv#ovani wolfr. elektrodou v inertnim
plynu; bod. svaA WIG (TIG)
pulzni sv@ovani WIG (TIG)

svaovani wolfram. elektrodou v inertnim
plynu;svaovani WIG(TIG)
studeny spoj vikai
§ka karene
provani kaene
kenova vrstva ki@nova housenka
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Wurzelschutz

Wurzelschutzgas

Wurzelseite

wurzelseitige Biegeprufung
wurzelseitige Stumpfnaht-Biegeprobe

WurzellUberh6hung

Z

zeitlich gewichtete mittlere Konzentration
zelluloseumhtillte Stabelektrode
zerstorende Prifung
zerstorungsfreie Prufung

zu grofRe Nahtuberhdéhung

zu grol3e Wurzeluberh6hung
Ziundspannung

Zundstelle

zusatzliche Einflussgrofl3e
Zweileiter-Anschlusskabel
Zwischenlagentemperatur
Zwischenposition

Nazvoslov

plynova ochranaikoe
plyn pro ochranudwe
ktenova strana
zkouSka lamavosti ranst kadene
vzorek prougko lAmavosti tupého svaru
ze strany kene
ipvyseni kéene

casoveé vazena pimeérna koncentrace
elektroda s obalelml6zovym
destruktivni zkousky
nedestruktivni zkousky
nagtme gevyseni svaru
nadmeme propadigrko
zapalovaci ’tp
dotek elektrodou ( mimo svarovou plgchu
dagbva prongnna
dvouva@divy spojovaci kabel
interpass teplota
Sikmé poloha



